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@)Ti'tulo Procedimiento de fabricacton de aceros microaleados con estructuras de ferrita acicular 
enfriadas de forma conventional. 

(2)Resumen: 

Procedimiento de fabricacion de aceros microaleados 
con estructura de ferrita acicular enfriadas de forma 
conventional, en el que se parte de un acero microa- 
leado con los siguientes intervalos de composicion 
qufmica en % en peso: C 0 25 -r 0'50: Mn 1*3 -f- 
16: Si 0 3 ~ 07; V 0 09 0'12; Ti 0 012 + 0*020; 
Mo 0 10 '-r 0 20 y N 80 t 200 (ppm). el cual es 
calentado a la temperatura de forja por encima de 
los 1000°C. y se forja. para a continuation enfriarlo 
a velocidades inferiores a 3'5°C formandose una mi- 
croestructura de ferrita acicular. 




De aplicacion en la industria del acero. 
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Tension de fluencia: 580 Mpa 
Carga de roturas: 960 Mpa 

Energia absorbida a temperatura ambiente: 46 julios 
Energia absorbida a 80°C: 100 julios. 

lto?t» d/L "'"orajrimido. co „si 6 uiendo an «sl« ultimo caso una v.k>c,d a d de «nfr.«n«nlo en.re 1000 
y 350°C de aproximadamente S'o'C/s. 

Diferente* seccic.es longitudinales se prepararon para su observacion metalografica en el microscopio 
ootkcf E forj-das se han obten.do microestructuras muy homogeneas de ferrua ac.cnlar. 
So e» el eSrEnto lento con.o en el rapido. La diferencia esta en la presence de nn.y pequenas 
,0 Sades de ^SuTSi ta. primer-, inexistente en las correspondientes a p.ezas con enfr.am.en.o rap.do. 
presemandoeTta-s ultimas una estructura mas fina con un 10 95 de austen.ta reten.da. 

El comportamiento mecanica en ambos casos difiere unicamente en el valor de la resistencia a la tracciou 
mi. ™ vainer M.iemado con el enfriamiento acelerado. mieniras el limite elast.co y la energia Charp> 
2S I mantieuen slmilares en ambos casos. con valores de 38 J a temperatura amb.ente. tal co.no queda 
twprrsado o\\ la labia 1 

TABLA 1 

rropHiiadts mtcamcas d< las juntas homocnuhcas cou enfnamitnto (tnto y actUrado 
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1 ,w ri ..„l,a.l«^ mu.-stran que me<lian.<- una vclocidad d- enfriamiento ( Ve) lent a. ■Mitre ?T. >■ OW/wR- 
... , .'clr < ?•< -/J" < \> < :i o«C7s..g.. la microesl rue, ura lograda de forma acicu ar proporcona una 
.vi e o »b ■ acion de rT.sis,encia yVnacidad. Kilo permit.- evi.ar a necesulad de .ener q«, r,cu r.r 
a enfrian.M n,os aeelerados ,ras la forja para lograr la, esm.c.uras de ferr.ta aricular que son la> que 
proporrioiian una luiena r<-spuesta a la UMiaciilacl. 
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REIVINDICACIONES 

j f . J ' - se Ior J a - Para a continuacion 

/se e . a una mioroestmcmra d«- ferrha aricular C ° nf ° rniado en c * h ™<* >' enfriamiento entre 
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